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Zalecenia producenta dotycgce eksploatacji paséw z PTFE

Naturalr, cechy pasow transportowych wykonanych z tkanin pokrytlPGH-E jest tendencja do
przemieszczania gipomidzy skrajnymi punktami watkow. aSone take wyjatkowo wraliwe na
nieprawidtova obstug. Dlatego precyzja i mistrzostwo wykonania pasaz d@ste przestrzeganie
wskazoéwek producenta jest niedhym warunkiem powodzenia przy eksploatacji taliabow.

1. Walki napedowe:
Dla zwigkszenia wspoétczynnika tarcia i uniknia palizgu zalecane jest pokrycie watka
nagkdowego gura o grubdci 6mm i twardéci od 30 do 40 Sh. A. Zalecand&rednica
watka nagdowego dla pasa siatkowego typ 9014 o szeéwldn 750mm to 100mm.

2. Naciag pasa:
Dla uzyskania optymalnego okregywotnasci paséw transmisyjnych de znaczenie ma
utrzymanie meliwie niewielkiego nacigu pasa. Powinien on byaki dwy, aby na watku
napgdowym nie nagpowat palizg.

3. Regulacja i prowadzenie pasa:
Bardzo istotne przed zaeniem pasa jest ustawienie watkow ¢@dprvego i prowadgego
rownolegle do siebie oraz tak aby znajdowaky she idealnie pod dtem prostym do
krawedzi pasa. Wsgzie gdzie tylko jest to nitiwe technicznie, zalecane jest stosowanie
statych regulatoréw przesuwu z ruchomym wahliwynhkiesn.
Mozna réwnie zastosowa jako prowadzenie pasa jedno lub dwustronnie zamane na
brzegach napy prowaglze lub prowadzenie ,koronowe”. W tym przypadku watk
napgdowe i prowadzce powinny by wyposaone w bienik (wglebienie na brzegu), w
ktorym przesuwa giprowadzenie pasa.
Pas nacechowany strzatkalezy montow& na maszye uwzgkdniajgc wskazany strzaik
kierunek obrotow.

4. Obciazenie pasa:
Nie naley przekracz& maksymalnego nagsia pasa ponad 2% wytrzymééo na zerwanie
materiatu z ktérego wykonano pas. W przypadku paseteriatu typ 9014, wytrzymaio
wynosi 540 x 550 N/cm (osnowa xtek).

5. Czyszczenie pasa:
Pasy powinny b§ czyszczone bardzo ostrie, aby pokrycie PTFE nie zostalo naruszone.
Nalezy unikat stosowania twardych i ostrych nedzi. Zalecane jest czyszczenie wilgptn
sciereczlq i srodkami zalecanymi przy przetworstwigwnaosci, a nastpnie sptukanie ciept
Wwoda i osuszenie.

W kazdym przypadku pojawienia sk trudnosci eksploatacyjnych nalgy natychmiast
przerwa¢ prace pasa i sprawdzé czy spetnione g zalecenia producenta pasa. Jest to szczegolnie
wazne w fazie rozruchu po pierwszym zaftzeniu pasa na maszy@ Inny sposob posgpowania
zamyka catkowicie drog reklamacyjna, a czsto takze uniemaliwia zdiagnozowanie przyczyny
trudnosci.

Pozostagc zawsze do dyspozygjiczymy Pastwu dtugiej i bezawaryjnej eksploatacji naszego
produktu.
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